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รายงานการไปฝึกอบรม ดูงาน ประชุม / สัมมนา 
ตามระเบียบมหาวทิยาลยัสุโขทัยธรรมาธิราช ว่าด้วยการให้ทุนฝึกอบรม ดูงาน 

และประชุมทางวชิาการแก่ข้าราชการมหาวทิยาลยัสุโขทยัธรรมาธิราช 
 

 
1.  ช่ือ  นางสุภาวดี  นามสกุล  ธีรธรรมากร  อายุ    46  ปี 
     ต าแหน่ง  รองศาสตราจารย ์  ระดับ 9 
     สังกดั  สาขาวิชาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลย ี  โทร. 8192-3 
     ไป   ประชุมและสมัมนา 18th IAPRI World conference on Packaging 
     ณ    Cal Poly, California, ประเทศสหรัฐอเมริกา 
     ตั้งแต่วนัที่   18 มิถุนายน 2555  ถึงวนัที ่  24 มิถุนายน 2555 
     รวมระยะเวลา   6 วนั 
 
2. รายละเอยีดเกีย่วกบัการไปฝึกอบรม ดูงาน ประชุม และสัมมนา ควรรายงานให้มรีายละเอยีดและเนือ้หา 
    มากที่สุดเท่าที่จะท าได้ โดยบรรยายส่ิงที่ได้สังเกต รู้ เห็น หรือได้รับถ่ายทอดมาให้ชัดเจนในหัวข้อต่าง ๆ  
     

รายงานการประชุม/สัมมนา 
 
   2.1 โครงการ  การประชุม/สมัมนา 18th IAPRI World conference on Packaging 
         วตัถุประสงค์   

2.1.1 เพ่ือเขา้ร่วมประชุมและแลกเปล่ียนความคิดเห็นกบักลุ่มประเทศสมาชิกท่ีมาจากทัว่โลก 
 2.1.2 เพื่อติดตามความกา้วหนา้ดา้นการพฒันาและวิจยัเทคโนโลยบีรรจุภณัฑ ์
 2.1.3เพื่อน าองคค์วามรู้ท่ีไดรั้บมาใชพ้ฒันาการเรียนการสอนดา้นการพิมพแ์ละบรรจุภณัฑข์อง
แขนงวิชาเทคโนโลยอุีตสาหกรรม สาขาวิชาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลย ี
 
   2.2 ผู้เข้าร่วมสัมมนา  จ านวน 130 คน ประกอบดว้ย กลุ่มสมาชิกจากหน่วยงานสถาบนัการศึกษา 
สถาบนัวิจยัและพฒันา องคก์รภาครัฐ และบริษทั (ตามเอกสารแนบหมายเลข 1) ซ่ึงส่วนใหญ่เป็นหน่วยงาน
ท่ีเก่ียวขอ้งกบัเทคโนโลยบีรรจุภณัฑแ์ละการพิมพจ์ากประเทศต่าง ๆ ทัว่โลก  
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   2.3 วธิีการประชุม/สัมมนา การจดัประชุมในหอ้งรวมส าหรับการสมัมนาท่ีไดรั้บเชิญจากวิทยากรพิเศษ 
การจดัประชุมกลุ่มยอ่ยตามความเช่ียวชาญเฉพาะเพื่อใหผู้เ้ขา้ร่วมประชุมท่ีสนใจสามารถเขา้ฟังไดต้าม
ตอ้งการ การจดัเวลาในเขา้ชมการแสดงโปสเตอร์และซกัถามได ้การจดัสงัสรรคเ์พื่อใหก้ลุ่มสมาชิกและ
ผูเ้ขา้ร่วมประชุมสมัมนาไดพ้บและรู้จกักนั การมอบรางวลั lifelong achievement award ใหก้บัสมาชิก การ
ประชุมในกลุ่มสมาชิกเพื่อรับทราบผลการด าเนินการ และการใหสิ้ทธิสมาชิกไดร่้วมตดัสินในการใหทุ้นกบั
นกัศกึษาท่ีเสนอขอทุนเพื่อการวิจยั  
  

2.4 การเข้าร่วมประชุม/สัมมนา ในฐานะตวัแทนสมาชิก IAPRI (International Association of Packaging 
Research Institutes) 

 
2.5 เนือ้หาในการปะชุม/สัมมนา ประกอบดว้ย  

 2.5.1 การใหก้ลุ่มสมาชิกสมาคมท่ีมาเขา้ร่วมประชุมสมัมนาลงคะแนนใหก้บันกัศกึษาท่ีเสนอขอทุน
ในการท าการวิจยั  
 2.5.2 การน าเสนองานวจิยัแบบปากเปล่า 
 2.5.3 การมอบรางวลั Lifetime achievement award  
 2.5.4 การน าเสนองานวจิยัแบบโปสเตอร์ 
 2.5.5 การประกาศผลการไดรั้บทุนของนกัศกึษาท่ีขอทุนและรายนามกรรมการรายใหม่ใน
คณะกรรมการ IAPRI 
 2.5.6 การประชุมรายงานผลการด าเนินการของสมาคมในรอบปีท่ีผา่นมา 

 
   2.6 ผลการประชุม/สัมมนา 
 
 วนัที่ 18 มถุินายน 2555 เดินทางจากประเทศไทย ถึง เมอืง San Luis Obispo รัฐแคลฟิอร์เนยี 
ประเทศสหรัฐอเมริกา โดยในการเดนิทางมกีารเปลีย่นเคร่ืองและเคร่ืองบินมาช้ากว่าก าหนด 2 ช่ัวโมง ที่นาริ
ตะ ประเทศญี่ปุ่น ประกอบกบัการตรวจเข้าประเทศสหรัฐอเมริกาทีเ่มอืง San Fran Cisco ใช้เวลานานกว่า 2 
ช่ัวโมง ท าให้ไม่ทันเคร่ืองบินทีก่ าหนดไว้ ต้องเปลีย่นเวลาการเดินทางซ่ึงต้องรอเคร่ืองอกี 4 ช่ัวโมง รวมเวลา
เดินทางทั้งส้ิน 33 ช่ัวโมง ถงึเมอืง San Luis Obispo ในวนัที่ 19 มถุินายน 2555 เวลา 12:00 น. ของประเทศ
ไทย 
 
 วนัที่ 19 มถุินายน 2555 เวลา 8:00 น. (วนัที่ 19 มถุินายน 2555 เวลา ตั้งแต่ 22:00 ของประเทศไทย) 
ลงทะเบียนรับเอกสาร และเขา้ร่วมประชุมสมัมนา ในวนัน้ีท่ีสามารถแบ่งกิจกรรมท่ีเกิดข้ึนได ้4 ส่วน ไดแ้ก่ 
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การเปิดงาน การบรรยายโดยวิทยากรพิเศษ การร่วมใหค้ะแนนการน าเสนอโครงการขอรับทุนการวิจยัของ
นกัศกึษา และการสมัมนากลุ่มยอ่ย โดยมีสาระส าคญัแต่ละกิจกรรม ดงัน้ี 
 
 1. การเปิดงาน การกล่าวตอ้นรับผุเ้ขา้ร่วมประชุมและสมัมนาทุกท่านโดย ประธานท่ีเป็นเจา้ภาพ
จดัการประชุมในคร้ังน้ี  คือ Dr. Jay Singh  จาก California Polytechnic State Universityและกล่าวเปิดการ
ประชุมและสมัมนาโดยประธานคณะกรรมการสมาคม IAPRI Thomas Geodeoke  
  

   
 
 ภาพที่ 1  Dr.Jay Singh กล่าวตอ้นรับ 
 

   
 ภาพที่ 2 Dr. Thomas Geodeoke กล่าวเปิดงานประชุม/สมัมนา 
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 2. การบรรยายพเิศษโดย Dr. Amar Mohanty จาก University of Guelph เมือง Ontario ประเทศ
แคนาดา ในหวัขอ้เร่ือง “Plastics and Sustainability: future of bioplastics and biomaterials in the new green 
economy ”  ซ่ึงมีสาระส าคญั คือ แนวโนม้การใชพ้ลาสติกอยา่งย ัง่ยนื เนน้ในรูปของการตระหนกัการผลิต
พลาสติกจากแหล่งทรัพยากรท่ีสามารถกลบัคืนได ้(renewable resource) โดยปกติพลาสติกเป็นวสัดุท่ีผลิต
จากสารอินทรียม์ีองคป์ระกอบของ C และ H จากแหล่งปิโตรเลียม หรือจดัว่า เป็นแหล่ง C เก่า (old C หรือ 
petro “C”) ส าหรับแนวโนม้การผลิตพลาสติกใหม่ท่ีเรียกวา่ แหล่ง C ใหม่ (new C หรือ carbohydrate “C”) 
เป็นส่ิงท่ีไดรั้บความสนใจเพ่ือเนน้การลดการปลดปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซดเ์ทียบเท่าท่ีน าไปสู่ปัญหา
โลกร้อน การพฒันาต่าง ๆ ของอุตสาหกรรมพลาสติกท่ีใหค้วามส าคญักบัผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มมีมากข้ึน 
ท่ีเนน้ความเป็น Green รวมไปถึง การวิวฒันาการดา้นเศรษฐกิจชีวภาพ (bioeconomy) ตอ้งค านึงถึง
องคป์ระกอบ 3ส่วน ไดแ้ก่ เคมีชีวภาพ (biochemical) พลงังานชีวภาพ (bioenergy) และวสัดุชีวภาพ 
(biomaterial)  การพฒันาอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพน าไปสู่การใชพ้ลาสติกชีวภาพมากข้ึน อาทิ  
ถุงพลาสติกสลายได ้โทรศพัทเ์คล่ือนท่ีสลายได ้เป็นตน้ 
 

  
 
 ภาพที่ 3 Dr. Amar Mohanty จาก University of Guelph เมือง Ontario ประเทศแคนาดา กล่าว
บรรยายพิเศษ 
 
 3. การร่วมให้คะแนนโดยกลุ่มสมาชิก การน าเสนอโครงการของนกัศกึษาท่ีตอ้งการขอทุนท าวจิยั
จากสมาคม IAPRI ในการพิจารณาผูท่ี้จะไดรั้บทุนนั้นใชว้ธีิการใหส้มาชิกสมาคมท่ีเขา้ร่วมประชุมให้
คะแนนโครงการท่ีน าเสนอตามแบบฟอร์มท่ีก  าหนดใหเ้ป็นรายบุคคล โดยการพิจารณาจาก ประเดน็หลกั 4 



5 

 

ประการ คือ ความส าคญัของงานวิจยั วิธีการวจิยั ความเป็นวิทยาศาสตร์ และความเป็นนวตักรรม นกัศกึษาท่ี
เสนอขอทุนในการประชุมคร้ังน้ีมี 4 คน ดงัน้ี 
  3.1 Justin O’Sulivan จาก Massey University ประเทศนิวซีแลนด ์น าเสนอโครงการการ
ทดสอบการจดัเรียงกล่องเพื่อการบรรจุผลกีวีสดโดยการปรับปรุงการกระจายความเยน็ การไหลของอากาศ 
และการควบคุมอุณหภูมิใหมี้การกระจายความเยน็อยา่งสม า่เสมอทัว่ทั้งกล่องดว้ยแบบจ าลองทาง
คณิตศาสตร์ 
  3.2 Zahra Najarzadeh จาก Ecole Polytechnique de Montreal ประเทศแคนาดา น าเสนอ
โครงการการควบคุมการปิดผนึกดว้ยความร้อนของฟิลม์หลายชั้นเพ่ือหาอุณหภูมิท่ีเหมาะสมของฟิลม์แต่ละ
ชนิด ใหม้ีการยดึติดท่ีเหมาะสมท่ีสุด 
  3.3 Francesca Delle Cese จาก California Polytechnic State University (หรือ Cal Poly) 
ประเทศสหรัฐอเมริกา น าเสนอโครงการการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (life cycle assessment, LCA) 
ของบรรจุภณัฑข์นส่ง 3 แบบ โดยก าหนดหน่วยหนา้ท่ี 4.25 กิโลกรัม แบบแรก คือ ภาชนะพลาสติกใชซ้ ้า 
แบบท่ีสอง คือ กล่องกระดาษลกูฟกูขนส่ง และแบบท่ีสาม คือ กล่องกระดาษลกูฟกูขนส่งท่ีมีการลดวสัดุท่ี
ใชล้ง 20% 
  3.4 Daniel Alnalis จาก Victoria University ประเทศออสเตรเลีย น าเสนอโครงการการ
วิเคราะห์ลกัษณะเฉพาะท่ีเกิดจากการสัน่สะเทือนของยานพาหนะท่ีใชใ้นการขนส่งสินคา้ เพ่ือจ  าลองการท า
บรรจุภณัฑเ์พื่อการขนส่งใหเ้หมาะสม  
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 ภาพที่ 4 แบบฟอร์มส าหรับกรอกใหค้ะแนนการน าเสนอโครงการของนกัศึกษาในกลุ่มสมาชิกท่ี
เสนอขอทุนท าวิจยั 
 
 ส าหรับผลของการใหค้ะแนนเพื่อตดัสินว่า นกัศึกษาคนใดจะไดรั้บทุน จะประกาศในงานสงัสรรค์
อยา่งเป็นทางการในวนัท่ี 20 มิถุนายน 2555  
 
 4. การสัมมนากลุ่มย่อย การสมัมนาจดัแบ่งไปตามหอ้งต่าง ๆ 3 หอ้งๆ ละ 3 sections รวมเป็น 9 
sections แต่ละ section มีการบรรยาย 2-3 หวัขอ้ๆ ละ 30 นาที รวมค าถามดว้ย หอ้งท่ี 1 เป็นเร่ืองท่ีเก่ียวกบั 
บรรจุภณัฑส์ าหรับอาหารและการเกษตร หอ้งท่ี 2 เป็นเร่ืองเก่ียวกบับรรจุภณัฑเ์พื่อการขนส่ง และหอ้งท่ี 3 
เป็นเร่ืองเก่ียวกบัวสัดุบรรจุภณัฑแ์ละภาชนะบรรจุ โดยมีสาระส าคญัของงานวิจยัท่ีไดเ้ขา้ฟัง ดงัน้ี 
  4.1 The effect of packaging method, gas atmosphere and active packaging on the quality 
of chicken breast filets โดย Marit Kvalvag Petterson et al. จาก Notima AS ประเทศนอร์เวย ์ เป็นการศึกษา
การปรับสภาพอากาศในภาชนะบรรจุอกไก่ ในถาดพลาสติกชนิด APET/PE ปิดฝาถาดดว้ยฟิลม์พลาสติก
หลายชั้น (PET/PE/EVOH/PE)  ซ่ึงมีค่าการซึมผา่นก๊าซออกซิเจนเท่ากบั 0.05 ml/pack day ท่ี 6 องศา
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เซลเซียส 80 %RH การปรับสภาพอากาศในภาชนะบรรจุเพื่อลดการเจริญเติบโตของจุลินทรีย ์สภาพอากาศ
ท่ีศึกษา 2 กรณีเปรียบเทียบกนั คือ การใช ้CO2/N2 และการใช ้O2/CO2 เมื่อเก็บในเวลาต่าง ๆ กนัท่ี 4 องศา
เซลเซียส จากนั้นวิเคราะห์การเปล่ียนแปลงก๊าซภายในบรรจุภณัฑ ์(headspace gas) การสูญเสียน ้ าหนกั 
(liquid loss) กล่ินและสีท่ีเปล่ียนไป และการวิเคราะห์จุลินทรีย ์(ค่าท่ีก  าหนดไมค่วรเกิน 7 TVC ผลการศึกษา
พบว่า การปรับสภาพอากาศดว้ยการใช ้CO2/N2 ท่ีสดัส่วน 60/40 ตามล าดบั ใหผ้ลท่ีดีกว่า และสามารถเก็บ
โดยกล่ินไม่เปล่ียนไป ไดถึ้ง 19 วนั 
  4.2 The increase of barrier performance of PLA films by cold plasma treatments and 
incorporation of inorganic nanoparticles โดย Nadine Tenn et al. จาก  University of  Rouen ประเทศ
ฝร่ังเศส  เป็นการศึกษาถึงการปรับปรุงความสามารถดา้นการสกดักั้นของฟิลม์ PLA (polylactic acid) ใหม้ี
สมบติัดีข้ึนดว้ยการปรับผวิดว้ยพลาสมาแบบเยน็ (cold plasma) และการใส่สารอนินทรียข์นาดนาโนผสมลง
ไปในเน้ือ PLA แลว้วิเคราะห์ความสามารถดา้นการสกดักั้น และการแตกสลาย ผลการศึกษาพบว่า การใช ้
cold plasma และ สารอนินทรียข์นาดนาโนผสมลงไปช่วยท าใหฟิ้ลม์ PLA  มีสมบติัดา้นการสกดักั้น
ความช้ืนและก๊าซดีข้ึน และไม่มีผลท าใหส้มบติัดา้นความร้อนและสมบติัเชิงกลเปล่ียนไป อยา่งไรก็ตาม มี
ค  าถามท่ีน่าสนใจเก่ียวกบัสมบติัเชิงแสง เน่ืองจากการใส่สารอนินทรียล์งไปจะส่งผลท าใหค้วามใสของฟิลม์
ลดลงดว้ย ตอ้งควบคุมปริมาณท่ีใส่อยา่งเหมาะสม 
  4.3 Development and characterization of zeolite embedded cellulose fibers and 
poly(lactic acid) composites for packaging applications โดย Isinay E. Yuzay et al. จาก Michigan State 
University ประเทศสหรัฐอเมริกา เป็นการศกึษาการใส่ zeolite เขา้ไปในเสน้ใยเซลลโูลสแลว้น ามาผสมกบั
พอลิเมอร์ PLA ดว้ยเคร่ืองรีด 2 สกรู (twin screw extruder) และการฉีด จากนั้นตรวจสอบการยดึติดกนัของ
ชั้นเซลลโูลสผสม zeolite กบัชั้น PLA ดว้ย SEM (scanning electron microscopy) การตรวจสอบความ
ทนทานต่อความร้อน ดว้ย DSC (differential scanning calorimetry) และการวิเคราะห์สมบติัเชิงกล ผล
การศึกษาพบว่า การยดึติดของชั้นเซลลโูลสผสม zeolite และ PLA มีการยดึติดดี ค่า DSC thermograms 
แสดงใหเ้ห็นว่า อุณหภูมิสถานะแกว้ จุดหลอมเหลว และค่าเปอร์เซ็นตค์วามเป็นผลึกของ PLA มีค่าเพ่ิมข้ึน
จาก 56.0+0.3 C เป็น 64.0+0.2 C  จาก 153.0+0.7C เป็น 157.0+0.1C และจาก 3.2+0.5% เป็น 
9.2+0.2% ตามล าดบั  
  4.4 A detailed study on hybrid fibers for packaging applications โดย Bavan D. Saravana 
et al., NIT (National Institute of Technology) ประเทศอินเดีย เป็นการศกึษาการใชว้สัดุธรรมชาติมาผลิต
เป็นวสัดุส าหรับบรรจุภณัฑแ์ทนการใชว้สัดุสงัเคราะห์ ในการศึกษาน้ีใช ้vetiver root และ maize ผลิตเป็น
เสน้ใยในลกัษณะต่าง ๆ การใชด่้าง การไม่ใช่ด่าง การใชเ้สน้ใยผสมกบัเรซินพอลิเมอร์ชีวภาพเพื่อช่วยใน
การสลายได ้คือ น ้ ามนัถัว่ ผลการศึกษาพบว่า เสน้ใยท่ีไดจ้ากการใชด่้างช่วยเพ่ิมความทนทานดา้นความร้อน
ของเสน้ใย และความอ่อนตวัของเสน้ใย เน่ืองจากปริมาณลิกนินลดลง อยา่งไรกต็ามขอ้จ ากดัของวสัดุท่ีได ้
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คือ การสกดักั้นแสงและการสกดักั้นความช้ืนและก๊าซ ซ่ึงยงัคงตอ้งปรับปรุงสมบติัต่อไปเพ่ือใหส้ามารถ
น าไปประยกุตใ์ชก้บับรรจุภณัฑอ์าหารได ้ 
  4.5 The substitution of recycled pulp with palm oil empty fruit bunch pulp in corrugated 
board โดย Krittika Tanprasert et al. KMUTT ประเทศไทย เป็นการศกึษาสมบติัของกระดาษท่ีผลิตจากเสน้
ใยท่ีไดจ้ากเน้ือจากผลปาลม์ท่ีสกดัน ้ ามนัออกแลว้ ดว้ยกระบวนการผลิตกระดาษแบบการใชโ้ซดา 
(โซเดียมไฮดรอกไซด)์ กบักระดาษท่ีผลิตจากเสน้ใยแผน่กระดาษลกูฟกูรีไซเคิล เพื่อประโยชน์ในการ
น ามาใชผ้ลิตเป็นแผน่กระดาษลกูฟกูชั้นเดียวขนาดลอน A ดว้ยการผลิตเป็นชั้นต่าง ๆ เช่น กระดาษผวิกล่อง 
กระดาษลกูฟกู ล  าดบัต่าง ๆ กนั 5 รูปแบบ 1) K/K/K 2) E/K/E 3) K/E/K 4) K/E/E และ 5) E/E/E  โดย K 
หมายถึง กระดาษคราฟท ์ส่วน E หมายถึง กระดาษท่ีไดจ้ากเสน้ใยปาลม์กบัเสน้ใยรีไซเคิล สดัส่วนต่าง ๆ 
กนั 5 แบบ คือ 100:0, 75:25, 50:50, 25:75 และ 0:100 จากนั้นตรวจสอบความแข็งแรงของกระดาษท่ีผลิตได ้
ท่ีน ้ าหนกัพ้ืนฐาน 2 ขนาด คือ 120 และ 230  กรัมต่อตารางเมตร ดว้ยการทดสอบความแข็งแรงต่อแรงดึง 
การฉีกขาด และความแข็งแรงต่อแรงดนั (burst strength) รวมทั้งการตรวจสอบความแข็งแรงของลอนลกูฟกู
ดว้ยการทดสอบ ring crush และ flat crush ผลการศึกษาพบว่า สดัส่วนของ เสน้ใยปาลม์ต่อเสน้ใยรีไซเคิลท่ี 
75:25 ใหผ้ลดีท่ีสุด และเมื่อน ามาผลิตเป็นแผน่กระดาษลกูฟกูพบว่า การทดสอบความแข็งแรงต่อแรงกด
ขอบ (edge crush test) พบว่า การใชเ้ป็นลอนลกูฟกูส่งผลท าใหค้วามแข็งแรงลดลง รวมทั้งการใชเ้ป็น
กระดาษผวิกล่อง  
 

วนัที่ 20 มถุินายน 2555 เวลา 8:00 น. (วนัที่ 20 มถุินายน 2555 เวลา 22:00 น ของประเทศไทย) 
สาระส าคญัของการประชุมและสัมมนากลุ่มย่อยสามารถสรุปได้ ดังนี ้ 

 
1. การสัมมนากลุ่มย่อย มีเน้ือหาสาระส าคญัท่ีสามารถสรุปในเร่ืองท่ีเขา้ฟัง ดงัน้ี 
 1.1 Toward sustainable food packaging through active controls and material selection 

โดย S.E. Solovyov et al. Multisorb ประเทศสหรัฐอเมริกา ผูบ้รรยายไดก้ล่าวถึงหนา้ท่ีการใชบ้รรจุภณัฑ์
แบบแอคทีฟเพื่อช่วยยดือายกุารเก็บผลิตภณัฑท่ี์บรรจุโดยเฉพาะอาหาร ลกัษณะการใชม้ี 3 รูปแบบ คือ การ
ผลิตเป็นซองใส่ในบรรจุภณัฑ ์การใชเ้ป็นเทปกาวในตวั และการผสมเป็นเน้ือของวสัดุบรรจุภณัฑ ์การ
ออกแบบบรรจุภณัฑแ์บบแอคทีฟ ตอ้งพิจารณาใหเ้หมาะสมกบัผลิตภณัฑอ์าหารท่ีบรรจุเพื่อป้องกนัการเกิด
การเคล่ือนยา้ยสารท่ีก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อผูบ้ริโภคได ้ 

 1.2 Viewpoints on sustainable consumer packaging โดย Katriina Matilainen et al. VTT 
Technical Research Centre of Finland ประเทศฟินแลนด ์ผูบ้รรยายกล่าวถึงศกัยภาพตลาดบรรจุภณัฑท่ี์
ย ัง่ยนื รวมถึงแนวโนม้ของปริมาณบรรจุภณัฑท่ี์ย ัง่ยนืคาดวา่จะเพ่ิมข้ึนถึงร้อยละ 32 ในปี 2014 เน่ืองจาก
ความตระหนกัของผูบ้ริโภคท่ีค  านึงถึงผลกระทบส่ิงแวดลอ้มมากข้ึน อยา่งไรก็ตามราคาก็ยงัเป็นอุปสรรคอยู ่
ซ่ึงบรรจุภณัฑท่ี์ย ัง่ยนือยูบ่นพ้ืนฐานหลกัการ 3 ดา้น คือ เศรษฐกิจ สงัคม และส่ิงแวดลอ้ม จาก Global 
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protocol เก่ียวกบับรรจุภณัฑแ์ละความย ัง่ยนืตั้งแต่สถาบนัการศึกษาจนถึงเจา้ของสินคา้และผูค้า้ปลีก ไดร้ะบุ
บรรจุภณัฑท่ี์ช่วยใหเ้กิดความย ัง่ยนืไดโ้ดยการเพ่ิมสมรรถนะทางดา้นส่ิงแวดลอ้ม การใชท้รัพยากรอยา่ง
คุม้ค่า การผลิตบรรจุภณัฑโ์ดยการใชเ้ทคโนโลยสีะอาด การน ากลบัคืนมาหลงัการใชบ้รรจุภณัฑแ์ลว้อยา่งมี
ประสิทธิภาพ และ การรีไซเคิลการใชพ้ลงังานทดแทน อยา่งไรก็ตามผูบ้ริโภคยงัตอ้งการใหม้ีการให้
การศึกษาเพ่ือใหท้ราบถึงการเลือกซ้ือผลิตภณัฑท่ี์เหมาะสมในแต่ละวนั เทคโนโลยแีละกฏระเบียบสามารถ
ช่วยผลกัดนัใหเ้กิดการพฒันาบรรจุภณัฑท่ี์ย ัง่ยนืไดด้ว้ยวิธีการท่ีมีประสิทธิภาพ เพื่อลดตน้ทุน ลดความเส่ียง
ต่อผูบ้ริโภค ก่อใหเ้กิดนวตักรรมท่ีเหมาะสม อาศยัหลกัส าคญั 3 C คือ clarifying – ระบุใหช้ดัเจนถึงบรรจุ
ภณัฑท่ี์ย ัง่ยนื collaborating- อาศยัเคร่ืองมือต่าง ๆ มาช่วย อาทิ Eco-design, LCA, LCSA (life cycle social 
assessment) และ communicating- การส่ือสารใหผู้บ้ริโภคเขา้ใจ 

 1.3 Life cycle assessment of PepsiCo USA’s beverage packaging โดย Tamal Ghosh et al 
PepsiCO ประเทศสหรัฐอเมริกา ผูบ้รรยายแสดงการศกึษาของการประเมนิผลกระทบวฏัจกัรชีวิตบรรจุภณัฑ์
เคร่ืองด่ืมของ PepsiCo โดยพิจารณาตั้งแต่เกิดจนตาย cradle to grave ของขวดเคร่ืองด่ืมท่ีท าจาก PET, แกว้ 
และกระป๋องอะลมูิเนียม ผลการศึกษาพบว่า PET รวมทั้ง rPET ใหผ้ลท่ีดีท่ีสุด รวมทั้งสมบติัเชิงกลดว้ย 

 1.4 The twelve principles of green packaging โดย Prasad Balan lyer et al. Institute of 
Chemical Technology ประเทศอินเดีย ผูบ้รรยายกล่าวถึงหลกัการ 12 ขอ้ ของบรรจุภณัฑสี์เขียวเพื่อช่วย
น าไปสู่บรรจุภณัฑท่ี์ย ัง่ยนื ดงัน้ี 

 1) reduce/eliminate hazardous substances in the packaging material บรรจุภณัฑม์ีการใช้
สารเคมีท่ีเป็นอนัตราย อาทิ หมึกพิมพ ์วาร์นิช สารยดึติด การน าไปสู่บรรจุภณัฑท่ี์ย ัง่ยนื ควรลดสารเคมีท่ีใช้
ใหเ้ป็นสารเคมีท่ีอนัตรายนอ้ยลงต่อส่ิงแวดลอ้ม 

 2) use raw material/feedstock of greener origin  การใชว้สัดุท่ีทดแทนไดเ้ป็นวสัดุชีวภาพ 
อาทิ PLA, PHB แป้งขา้วโพด เป็นตน้ 

 3) select packaging material based on its disposability การเลือกวสัดุบรรจุภณัฑบ์น
พ้ืนฐานของการก าจดัซากบรรจุภณัฑด์ว้ย อาทิ การรีไซเคิล การเผา การฝังกลบ เป็นตน้ 

 4) create a green package design  ออกแบบบรรจุภณัฑอ์าศยัหลกัการตามท่ีกล่าวขา้งตน้ 
เพ่ือลดผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 

 5) modify/substitute existing packaging material or process การปรับหรือการแทนท่ีวสัดุ
บรรจุภณัฑแ์ละกระบวนการท่ีมีอยูด่ว้ยการใชเ้ทคโนโลยท่ีีเหมาะสม อาทิ การปรับเปล่ียนความหนา ขนาด 
ชนิดวสัดุท่ีใช ้เพื่อลดผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 

 6) make packaging machineries and systems energy efficient การพิจารณาถึงพลงังานท่ีใช้
อยา่งมีประสิทธิภาพช่วยใหเ้กิดความย ัง่ยนืได ้ดงันั้น เคร่ืองจกัรท่ีใชค้วรเหมาะสม 
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 7) reduce waste generated during processing, conversion and packing operations ลด
ปริมาณของเสียท่ีเกิดในกระบวนการผลิตทุกขั้นตอน ตั้งแต่การผลิตวสัดุบรรจุภณัฑ ์การข้ึนรูป และการ
บรรจุ 

 8) apply green logistics การจดัการระบบลอจิสติกส์เพื่อลดการปลดปล่อยก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด ์อาทิ การปรับปรุงเช้ือเพลิงท่ีใชใ้นการขนส่ง เสน้ทางการขนส่ง การจดัการลอจิสติกส์
แบบยอ้นกลบัในดา้นการจดัการซากบรรจุภณัฑ ์

 9) segregate and dispose of the waste วิธีการจดัการซากบรรจุภณัฑท่ี์เหมาะสม  อาทิ 
เทคนิคในการคดัแยกโดยการใชสี้ ขนาด น ้ าหนกั การใชอิ้นฟราเรด การลา้งท าความสะอาดซากบรรจุภณัฑ ์
การเลือกวิธีการท่ีเหมาะสมในการก าจดัซากบรรจุภณัฑแ์ต่ละชนิด 

 10) optimize packaging economics การลดตน้ทุนบรรจุภณัฑด์ว้ยวิธีการต่าง ๆ อาทิ การลด
วสัดุท่ีใช ้การลดพลงังานในการผลิต การพิจารณาตน้ทุนโดยรวมท่ีเกิดขั้นทั้งวฏัจกัรเพ่ือใหเ้กิดตน้ทุนท่ี
เหมาะสม การผลิตแบบลีน (lean manufacturing)  การใชเ้ศษหรือวสัดุเหลือใชจ้ากของเสียท่ีเกิดมาใหเ้กิด
ประโยชน ์

 11) comply with regulation and create awareness among consumers ค านึงถึงกฏระเบียบ
เพ่ือสร้างความตระหนกัใหก้บัส่ิงแวดลอ้ม กฏระเบียบอิงไปตามประเทศต่าง ๆ รวมทั้งมาตรฐานสากลท่ี
เก่ียวกบับรรจุภณัฑแ์ละส่ิงแวดลอ้ม 

 12) use suitable packaging metrics & tools to evaluate sustainable packaging ใชว้ิธีการ
และเคร่ืองมือท่ีเหมาะสมเพ่ือประเมินบรรจุภณัฑท่ี์ย ัง่ยนื เช่น LCA Walmart’s scorecard เป็นตน้ 

 
2. การมอบรางวลั Lifetime achievement award มีกิจกรรมการมอบรางวลัใหก้บัสมาชิกสมาคมท่ี

มีการท างานวิจยัท่ีสร้างสรรคแ์ละช่วยเหลือสมาคมมาตลอด จ านวน 1 ราย คือ Professor Dr. Bruce Harte 
จาก School of Packaging, Michigan State University ประเทศสหรัฐอเมริกา  
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ภาพที่ 5 รางวลั Lifetime achievement award ส าหรับสมาชิกท่ีมีการท างานวจิยัท่ีโดดเด่นเป็นท่ี

ยอมรับและอุทิศการท างานท า IAPRI เป็นเวลานาน 
 

 
 
 ภาพที่ 6 ร่วมแสดงความยนิดีกบั Prof. Dr. Harte  กบัรางวลัท่ีไดรั้บ 
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 3. การมอบทุนให้กบันักศึกษา นกัศึกษาท่ีไดรั้บทุนในการประชุมคร้ังน้ี คือ นาย Justin O’Sulivan 
จาก Massey University ประเทศนิวซีแลนด ์และนาย Daniel Alnalis จาก Victoria University ประเทศ
ออสเตรเลีย    
 4. การลาออกของหนึ่งในคณะกรรมการ Prof. Dr. Paul Singh ไดเ้กษียณอายกุ่อนก าหนดจาก 
School of Packaging, Michigan State University ประเทศสหรัฐอเมริกา การเกษียณอายทุ าใหไ้ม่สามารถ
ด ารงการเป็นคณะกรรมการต่อได ้Dr. Singh จึงขอลาออกจากการเป็นคณะกรรมการ พร้อมน้ีผูจ้ดังานได้
มอบของท่ีระลึกแทนค าขอบคุณของการไดร่้วมเป็นคณะกรรมการและอุทิศตวัใหก้บัสมาคมเป็นอยา่งดี 
 

  
  
 ภาพท่ี 7 Prof.Dr. Paul Singh กล่าวถึงความจ าเป็นท่ีตอ้งลาออกและกล่าวขอบคุณส าหรับรางวลั  

 
วนัที่ 21 มถุินายน 2555 เวลา 8:00 น.  (วนัที่ 21 มถุินายน 2555 เวลา ตั้งแต่ 22:00 น. ของประเทศ

ไทย) สาระส าคญัของการประชุมและสัมมนากลุ่มย่อยสามารถสรุปได้ ดงันี ้ 
 
1. การสัมมนากลุ่มย่อย มีเน้ือหาสาระส าคญัท่ีสามารถสรุปในเร่ืองท่ีเขา้ฟัง ดงัน้ี 

  1.1 Eco-efficient value creation; an alternative perspective on packaging and 
sustainability โดย Renee Wever et al. Delft University of Technology ประเทศเนเธอร์แลนด ์เป็นการศึกษา
ท่ีเสนอทางเลือกใหม่ในการตดัสินใจการออกแบบบรรจุภณัฑท่ี์เหมาะสมท่ีช่วยลดผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม
ซ่ึงการประเมินปกติจะใชก้ารประเมินวฏัจกัรชีวิต ซ่ึงในการประเมินดงักล่าวไม่ไดค้  านึงถึงดา้นความสะดวก
ของการใชง้านซ่ึงเป็นหนา้ท่ีท่ีส าคญัหน่ึงท่ีช่วยใหล้กูคา้ซ้ือสินคา้ วิธีการท่ีเสนอใหม่เป็นการใชส้ดัส่วนของ
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ตน้ทุนทางส่ิงแวดลอ้มต่อมลูค่าสินคา้ (eco-costs/value ratio) หรือ EVR  ตน้ทุนทางส่ิงแวดลอ้มเป็นตน้ทุน
รวมท่ีใชใ้นการผลิตบรรจุภณัฑร์วมทั้งตน้ทุนทางส่ิงแวดลอ้มท่ีตอ้งจดัการ ดงัแสดงในภาพขา้งล่าง ส่วน
มลูค่าในท่ีน้ี คือ ราคาสินคา้ท่ีลกูคา้เต็มใจจ่าย การศึกษาคร้ังน้ีใชสิ้นคา้ชนิดเดียวกนั ยีห่อ้เดียวกนั ปริมาณ
เท่ากนั จ  าหน่ายร้านเดียวกนั ขนาดการบรรจุจ  าหน่ายเท่ากนั แต่บรรจุภณัฑต่์างชนิดกนั และราคาขายต่างกนั 
การตดัสินใจเลือกบรรจุภณัฑท่ี์เหมาะสมควรเป็นบรรจุภณัฑท่ี์มีตน้ทุนทางส่ิงแวดลอ้มนอ้ยและมีมลูค่าสูง 

 

   
 
 ภาพที่ 8 องคป์ระกอบของตน้ทุนส่ิงแวดลอ้ม (Eco-costs) 
 

   
 
ภาพที่ 9  ความสมัพนัธร์ะหว่าง ตน้ทุน ตน้ทุนส่ิงแวดลอ้ม และ มลูค่า 
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  1.2 Responsible packaging by design process guide โดย Edward Church et al. The  
International Safe Transit Association (ISTA) ประเทศสหรัฐอเมริกา ผูบ้รรยายไดน้ าเสนอ 8 ขั้นตอนใน
การประเมินบรรจุภณัฑท่ี์ออกแบบท่ีน าเสนอน้ีตอ้งการน ามาใชเ้ป็นมาตรฐานเพ่ือส่ือสารกนัในกลุ่มสมาคม
ตามความสมคัรใจเพ่ือลดผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มและสร้างความย ัง่ยนืใหเ้กิดข้ึน  8 ขั้นตอน ประกอบดว้ย  
  1) Establish project scope ขั้นตอนท่ีแสดงถึงการสร้างโครงการน้ี ผูรั้บผดิชอบโครงการ 
ตารางด าเนินการ และงบประมาณ 
  2) Define boundaries and metrics  ขั้นตอนท่ีแสดงถึงขอบเขตของวิธีการตรวจสอบหรือวดั
การออกแบบบรรจุภณัฑท่ี์เหมาะสม ซ่ึงคลา้ยกบัการประเมินวฏัจกัรชีวิต และเป็นวิธีการท่ีซบัซอ้นนอ้ยลง 
และเนน้ท่ีบรรจุภณัฑม์ากข้ึน จึงอิงไปท่ีตวัช้ีวดัและวิธีการตรวจสอบจาก Global packaging project โดย  the 
Consumer Goods Forum มากกว่า 
  3) Assess Existing Design ประเมินดูจากรูปแบบบรรจุภณัฑท่ี์มีอยูท่ั้งในดา้นหนา้ท่ี 
ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม และค่าใชจ่้าย 
  4) Impact of Proposed Design พิจารณาถึงผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มท่ีเกิดจากแบบบรรจุ
ภณัฑท่ี์ออกแบบ และผลกระทบต่อผลิตภณัฑท่ี์บรรจุ 
  5) Select Best Package Design Option ในการเลือกหรือตดัสินใจเลือกบรรจุภณัฑท่ี์
ออกแบบเหมาะสมตอ้งแน่ใจว่า ไดพิ้จารณาครบทุกมิติตวัช้ีวดัท่ีตอ้งตรวจสอบแลว้  รวมทั้งไดรั้บการ
ยอมรับจากการทดสอบทางการตลาดดว้ยทั้งในดา้นหนา้ท่ีและกายภาพ 
  6) Prototyping and Validating the New Design ตอ้งท าการทดสอบแบบบรรจุภณัฑท่ี์ออก
ในดา้นสมบติัส าคญัทางบรรจุภณัฑด์ว้ย อาทิ การป้องกนัแรงกระท าทั้ง shock และ vibration แรงกด 
ความช้ืน และแรงดนับรรยากาศ 
  7) Assessment, Recommendation and Design Documentation แสดงผลการตรวจสอบ 
  8) Implement the Final Design ท าการผลิตและออกสู่ตลาด ขั้นตอนน้ีไม่ควรพิจารณาว่า
เป็นขั้นตอนสุดทา้ยแลว้จบการออกแบบ แต่ควรพิจารณาเป็นขั้นตอนท่ีอยูร่ะหว่างด าเนินการออกแบบ 
โดยเฉพาะวสัดุใหม่ทางบรรจุภณัฑท่ี์ออกแบบตอ้งใชเ้วลาเพื่อการปรับปรุงบรรจุภณัฑใ์หเ้หมาะสมและเป็น
ท่ียอมรับต่อผูบ้ริโภคต่อไป 
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 ภาพที่ 10  8 ขั้นตอน ซ่ึงเป็นมาตรฐานท่ีตั้งข้ึนในกลุ่มสมาคมตามความสมคัรใจท่ีจะใชเ้พ่ือส่ือสาร
ใหเ้ขา้ใจตรงกนัและก่อใหเ้กิดความย ัง่ยนืทางบรรจุภณัฑ ์

 
  1.3 Improving the mechanical properties of mixed recycled streams โดย Dana R. Breed 
et al. จาก Dow Chemical Co. ประเทศสหรัฐอเมริกา ผูบ้รรยายไดน้ าเสนองานวิจยัเก่ียวกบัการปรับปรุง
สมบติัของพลาสติกรีไซเคิลท่ีผสมกนัระหว่างพอลิเอทิลีนและพอลิพรอพิลีน เน่ืองจากโดยปกติพลาสติกรี
ไซเคิลมีสมบติัของพลาสติกท่ีเปล่ียนไป เน่ืองจาก 1) การเส่ือมสภาพเพราะอากาศและอายกุารใชง้าน 2) การ
ปนเป้ือนจากสารเคมีอ่ืนท่ีปะปนหรือผสมลงไป และ 3) การเส่ือมสภาพทางเชิงกลเพราะความร้อนท่ีไดรั้บ
จากกระบวนการผลิตซ ้าอีกคร้ัง ในการศึกษาน้ี ไดท้  าการปรับปรุงสมบติัของพลาสติกรีไซเคิลดว้ยการเติม 
polyolefin elastomers /compatibilizers อาทิ maleic anhydride ในสดัส่วนระหว่าง 5-15% ส่งผลให้สมบติั
เชิงกลดีข้ึน 
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 ภาพที่ 11 เปรียบเทียบการทดสอบความตา้นทานแรงกระแทกของพลาสติก HDPE ชนิดใหม่ ชนิดรี
ไซเคิล และชนิดท่ีผสม รวมทั้งการเติม elastomer  
 
  1.4 REPAC-Reduced packaging assortment costs for sustainable transport packaging 
optimization โดย Marcel Stroehmer et al. จาก Fraunhofer Institute for Material Flow and Logistics 
ประเทศสหพนัธรัฐเยอรมนี การขนส่งสินคา้กล่องหลายขนาดจากการขายสินคา้ธุรกรรมอิเลก็ทรอนิกส์ (E-
commerce) หรือ ธุรกรรมบนมือถือ (M-commerce) ท าใหม้ีปัญหาการจดัเรียงสินคา้เพื่อการขนส่ง ส่งผลท า
ใหสิ้นคา้ไดรั้บความเสียหายและตอ้งคืนสินคา้เพราะลกูคา้ไม่ไดรั้บความพอใจ การศึกษาคร้ังน้ีจึงไดท้ าการ
เก็บขอ้มลูเพื่อศึกษาการกระจายของมิติกล่องกบัจ านวนการสัง่ซ้ือ เพ่ือจดัท าโมเดลท่ีเหมาะสมส าหรับ
ค านวณวิธีการจดัเรียงกล่องใหส้ามารถประหยดัพ้ืนท่ีในการขนส่งและช่วยใหเ้กิดการขนส่งอยา่งมี
ประสิทธิภาพ 
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 ภาพที่ 12 ความเสียหายท่ีไดรั้บกบับรรจุภณัฑข์นส่ง เน่ืองจากการจดัเรียงกล่องในการขนส่งท่ีไม่
เหมาะสม 
 

  
 
ภาพที่ 13 การกระจายของมิติของกล่องท่ีไดรั้บการสัง่ซ้ือ 
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 2. การน าเสนอโปสเตอร์ มีการจดัแยกเป็นหอ้งส าหรับการน าเสนอโปสเตอร์ รวมทั้งผูใ้หก้าร
สนบัสนุนการจดัประชุมและสมัมนาจากบริษทั และสมาคมต่าง ๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง ส าหรับการน าเสนอโปสเตอร์
ผูจ้ดัไดจ้ดัเวลาไวใ้หเ้พ่ือผูท่ี้น าเสนอโปสเตอร์สามารถตอบขอ้ซกัถามกบัผูท่ี้ตอ้งการทราบขอ้มลูเพ่ิมเติมได ้
โดยก าหนดเวลาไว ้1 ชัว่โมง ในวนัท่ี 21 มิถุนายน 2555 ตั้งแต่ 10:00 -11:00 น.  
 

     
 
 ภาพที่ 14 หอ้งแสดงโปสเตอร์และมุมแสดงนิทรรศการจากบริษทัต่าง ๆ  
 

  
 
 ภาพที่ 15 ช่วงเวลาตอบขอ้ซกัถามโปสเตอร์และผูน้  าเสนอโปสเตอร์อยูเ่พื่ออธิบายและตอบขอ้
ซกัถาม 



19 

 

 3. การบรรยายพเิศษก่อนปิดงานประชุม ผูจ้ดัไดจ้ดัใหม้ีการบรรยายพิเศษก่อนการปิดการ
ประชุมสมัมนาเพ่ือใหม้ีการรวมกนัในหอ้งบรรยายรวม การบรรยายพิเศษท่ีจดัมี 2 เร่ือง ดงัน้ี 
  3.1 North American containerboard supply to global markets and the important role for 
Innovation in corrugated packaging today โดย Jim Porter ประธานบริษทั Rock Tenn Corrugated 
Packaging and Recycling สามารถสรุปไดว้่า กล่องกระดาษลกูฟกูมีแนวโนม้การใชท่ี้เพ่ิมทัว่โลก 19% 
ตั้งแต่ปี 2011-2015 ในแถบเอเชียแนวโนม้การเติบโตประมาณ 27% รูปแบบของกล่องเนน้ไปเป็นกล่องท่ีมี
น ้ าหนกัเบาและสามารถใชแ้สดงบนชั้นวางจ าหน่ายได ้เพ่ือลดผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มทั้งการใชท้รัพยากร
และพลงังานเพ่ือการขนส่ง อีกทั้งการใชก้ล่องกระดาษลกูฟกูเพ่ือการเป็นบรรจุภณัฑท่ี์ย ัง่ยนื เนน้การลดวสัดุ
ท่ีใช ้การใชซ้ ้า และการรีไซเคิล กล่องกระดาษลกูฟกูท่ีใชค้วรประกอบดว้ยเสน้ใยรีไซเคิลโดยเฉล่ีย 43% 
 

  
 
 ภาพที่ 16 การบรรยายพิเศษ โดย นายพรอเตอร์ ประธานบริษทั Rock Tenn Corrugated Packaging 
and Recycling  
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ภาพที่ 17 ตวัอยา่งกล่องกระดาษลกูฟกูท่ีมีการออกแบบท่ีมีแนวโนม้ใหน้ ้ าหนกัเบาและสามารถ
น ามาใชจ้ดัแสดงได ้
 

  
 
ภาพที่ 18 แสดงการเป็นบรรจุภณัฑท่ี์ย ัง่ยนืของกล่องกระดาษลกูฟกูดว้ยการลดวสัดุท่ีใช ้การใชซ้ ้า 
และการรีไซเคิล 
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   3.2 Global packaging trends in the food and beverage industries โดย Dr.Michael 
Okoroafor รองประธาน Global Packaging Innovation and Execution, H.J. Heinz Company สามารถ
สรุปไดว้่า แนวโนม้บรรจุภณัฑท์ัว่โลกมีลกัษณะส าคญั 6 ดา้น  
   1) Emerging markets Growth การเติบโตของกลุ่มตลาดระดบักลางในโลกท่ีก  าลงั
พฒันาท่ีเกิดข้ึนในอีก 25 ปี ขา้งหนา้ มีตลาด 2 กลุ่มท่ีส าคญั คือ กลุ่ม BRIC ไดแ้ก่ Brazil, Russia, 
India และ China และ กลุ่ม CIVETS ไดแ้ก่ Columbia, Indonesia, Vietnam, Egypt, Turkey และ 
South Africa 
   2) Packaging as Media บรรจุภณัฑเ์ป็นเสมือนส่ือส าคญั ทั้งในดา้นวิทยาศาสตร์ 
ศิลปะ และเป็นความตอ้งการทางธุรกิจ ในดา้นวิทยาศาสตร์ เนน้ผลทางหนา้ท่ีเป็นส าคญั อาทิ การ
ป้องกนั ในดา้นศิลปะ เนน้ความเป็นเอกลกัษณ์ของสินคา้ ยีห่อ้ ส่วนดา้นความตอ้งการทางธุรกิจ เนน้
การออกสินคา้ใหม่เพ่ือเพ่ิมยอดขาย ความย ัง่ยนืของธุรกิจ เป็นตน้ 
   3) Channel Blurring  ช่องทางในการจ าหน่ายสินคา้มีหลายช่องทางเพื่อใหส้ะดวก
กบัความตอ้งการของลกูคา้ซ่ึงเปล่ียนไปเปล่ียนมา อาทิ ร้านสะดวกซ้ือ ร้านขายของช า ร้านขายยา 
outlet เป็นตน้ 
   4) Affordability การตอบสนองความตอ้งการใหก้บัลกูคา้ตอ้งใชค้วามพยายามมาก
ข้ึนเพ่ือเพ่ิมมลูค่าสินคา้โดยราคาไม่เพ่ิม ถา้สินคา้สามารถตอบสนองความตอ้งการของลกูคา้ใน 3 ดา้น 
คือ ส่ิงท่ีตอ้งมี ควรจะมี หรือมีก็ดี จะช่วยใหล้กูคา้ตดัสินใจไดม้ากกว่า สินคา้ท่ีมาเปรียบเทียบแลว้ไม่มี
อะไรพิเศษกว่า ในราคาท่ีเท่ากนั 
   5) Inactive packaging การแสดงขอ้มลูรายละเอียดเก่ียวกบัสินคา้ท่ีบรรจุในบรรจุ
ภณัฑด์ว้ยการใช ้QR code ท าใหส้ามารถอ่านขอ้มลูพร้อมภาพไดจ้ากโทรศพัทเ์คล่ือนท่ี ช่วยใหล้กูคา้
ตดัสินใจไดง่้ายข้ึนในการเลือกซ้ือ 
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ภาพที่ 19 การแสดง QR code บนบรรจุภณัฑ ์เพื่อใหท้ราบขอ้มลูเก่ียวกบัสินคา้ท่ีบรรจุอยู ่
 
   6) Sustainability  แนวโนม้ของบรรจุภณัฑเ์นน้ไปในทางก่อใหเ้กิดความย ัง่ยนื ลด
ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 
 
  4. การประชุมสมาชิก IAPRI หลงัปิดการสัมมนา ประธานสมาคม IAPRI ไดก้ล่าวถึงผล
การด าเนินการในการประชุม IAPRI รวมทั้งค่าใชจ่้ายท่ีเกิดข้ึน และกิจกรรมท่ีวางแผนด าเนินการในปี
ถดัไป และอีก 2 ปีขา้งหนา้ สรุปได ้ดงัน้ี 
   4.1 การใหทุ้นนกัศึกษา 2 ราย เป็นจ านวนเงิน 1500 ปอนด ์หรือ ประมาณ 74000 
บาท ประเทศสมาชิกสามารถส่งนกัศึกษาเขา้น าเสนอโครงการวจิยัเพื่อขอรับทุนได ้
   4.2 การเลือกคณะกรรมการใหม่แทน Dr.Paul Singh คือ Dr. Jay Singh จาก 
California Polytechnic State University ประเทศสหรัฐอเมริกา 
   4.3 การมอบรางวลั lifetime achievement award ซ่ึงยงัคงมีต่อไป เพื่อเป็นก าลงัใจ
ใหส้มาชิกท างานวิจยั 
   4.4 การสมัมนาประจ าปีในปี 2013 โดยเจา้ภาพ คือ VTT ประเทศฟินแลนด ์
   4.5 การประชุมนานาชาติประจ าทุก 2 ปี ในปี 2014 เจา้ภาพ คือ ประเทศ
ออสเตรเลีย 
  

 วนัที่ 22 มถุินายน 2555 เวลา 10:30 น. (วนัที่ 23 มถุินายน 2555 เวลา 0.30 ของประเทศไทย) 
 เดินทางออกจากท่ีพกัใน San Luis Obispo เพื่อกลบัประเทศไทย 
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 2.7 ประโยชน์ทีไ่ด้รับ 
 

          2.7.1 ประโยชน์ที่ผู้ รับทุนได้รับ 
  1) ไดเ้พ่ิมพนูความรู้ดา้นบรรจุภณัฑแ์ละแนวโนม้การพฒันาบรรจุภณัฑ ์การลดผลกระทบ
ของบรรจุภณัฑท่ี์มีต่อส่ิงแวดลอ้ม การพฒันาบรรจุภณัฑท่ี์ย ัง่ยนื 
  2) เครือข่ายทางวิชาการดา้นบรรจุภณัฑแ์ละท่ีเก่ียวขอ้งทั้งภายในและต่างประเทศเพ่ือ
ประโยชน์ในการจดัท าส่ือการสอน งานวจิยั แหล่งทุนวิจยัในกบันกัศึกษาของสาขาวิชา และงานบริการทาง
วิชาการต่อไป 
 
         2.7.2 ประโยชน์ที่มหาวทิยาลยัได้รับ 
  1) น าความรู้ท่ีไดรั้บมาใชป้รับปรุงเน้ือหาการเรียนการสอนท่ีเก่ียวขอ้งของมหาวิทยาลยัให้
ทนัสมยัช่วยใหน้กัศกึษามีความรู้ท่ีทนัสมยัเพ่ิมข้ึนจากองคค์วามรู้ใหม่ในงานวจิยัท่ีน าเสนอมาจากทัว่โลก 

2) เป็นตวัแทนในฐานะสมาชิกในการร่วมกิจกรรมการใหค้ะแนนกบันกัศึกษาจากทัว่โลกท่ี
น าเสนอโครงการและรับทุน ช่วยใหป้ระเทศในกลุ่มสมาชิกทัว่โลกรู้จกัมหาวิทยาลยัสุโขทยัธรรมาธิราช ว่า
มีการเรียนการสอนดา้นการพิมพแ์ละบรรจุภณัฑท์างไกลในประเทศไทย 

 
    2.8 ข้อเสนอแนะ 
 การประชุมคร้ังน้ีช่วยใหเ้กิดแรงกระตุน้ท่ีมหาวิทยาลยัตอ้งเพ่ิมศกัยภาพในดา้นงานวิจยั และการ
ส่งเสริมใหน้กัศึกษามีศกัยภาพท่ีจะขอรับทุนสนบัสนุนจากสมาคม เพื่อแสดงความสามารถในการแข่งขนัใน
เวทีโลกในโอกาสต่อไป 
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